Схема №1
Применяется при ограниченном, заранее оговоренном, объеме реализации продукции, которая будет поставляться (реализовываться) в течение короткого промежутка времени отдельными партиями по мере их серийного производства (для импортной продукции - при краткосрочных контрактах; для отечественной продукции - при ограниченном объеме выпуска) 

Схема №2
Применяется при долгосрочных контрактах для импортной продукции. Сертификат соответствия выдается на контракт сроком на один год, при этом количество продукции не указывается. 

Список документов для сертификации на контракт: 

·         Уставные документы (свидетельство о регистрации, свидетельство о постановке на              учет в налоговом органе, коды статистики) 

·          Копия контракта 

·          Товаросопроводительная документация (инвойс, счет-фактура) 

·          Сертификат от производителя (если есть) 

Схема №3
Эта схема применяется для сертификации продукции, выпускаемой серийно. 

По этой схеме сертификат может быть выдан на срок от одного до трех лет. 

Перечень документов для сертификации на российского производителя: 

·          Уставные документы (устав, свидетельство о регистрации юридического лица, свидетельство о постановке на учет в налоговую инспекцию, коды статистики) 

·          Договор аренды производственных площадей либо документ, подтверждающий право собственности 

·          Технические условия (ТУ), зарегистрированные в установленном порядке 

·          Паспорт с техническими характеристиками (инструкция или руководство по эксплуатации) 

·          Технологический регламент, технологические инструкции (другие документы, в которых прописана технология производства) 

·          Ассортиментный перечень производимой продукции (каталоги, буклеты и т.п.) 

·          План цеха с описанием состояния производства 

·          Перечень оборудования 

·          Санитарно-эпидемиологическое заключение (копия, если это требуется) 

·        Разрешение СЭС на производство (копия, если это требуется) 

·          Сертификаты, гигиенические заключения на сырье, перечень материалов и комплектующих (копия, если есть) 

Перечень документов, необходимых для сертификации зарубежного производителя: 

Ассортиментный перечень продукции, выпускаемой предприятием с указанием моделей (каталоги, рекламные буклеты и пр.); 

Техническое описание конструкции и параметров типовых представителей (обязательно внешний вид, фото); 

Паспорт (руководство или инструкция по эксплуатации) с техническими характеристиками; 

Сертификаты качества страны-изготовителя, сертификаты на систему менеджмента качества по ИСО серии 9000 (копия, если есть); 

Доверенность от фирмы-изготовителя с "живой" печатью на российскую фирму; 

Санитарно-эпидемиологическое заключение (копия, если это требуется); 

Уставные документы российской фирмы (свидетельство о регистрации юридического лица, свидетельство о постановке на учет в налоговую инспекцию, коды статистики) 

Схема 3 -  предусматривает проведение испытаний типового образца в аккредитованной испытательной лаборатории и последующий инспекционный контроль за сертифицированной продукцией путем испытаний ее образца, отобранного у изготовителя перед отправкой потребителю, проводимых, как правило, в аккредитованной испытательной лаборатории. 

Схема № 3а. 
Если у ОС нет информации о возможности производства данной продукции обеспечить стабильность ее характеристик, подтвержденных испытаниями в следующих случаях:
1)      Объем выборки не дает возможности для объективной оценки качества продукции в целом;
2)      Особенности продукции затрудняют ее транспортировку и требуют проведения испытаний на месте;
3)      При сертификации различных моделей продукции одного вида, выпускаемой изготовителем по одному технологическому процессу;
4)      Давность (более одного года) проведения испытаний в целях сертификации и др.
Схема 3а -  предусматривает дополнение к схеме 3 - анализ состояния производства сертифицируемой продукции как на этапе выдачи сертификата, так и на этапе инспекционного контроля. При этом при положительных результатах анализа производства в процессе проведения инспекционного контроля допускается рассматривать протоколы испытаний, проведенных на испытательной базе изготовителя.

Выбор схемы сертификации для серийно выпускаемого электрооборудования осуществляет орган по сертификации, руководствуясь тем, что применение схемы 3а целесообразно, если у органа по сертификации нет информации о возможности обеспечить при производстве данной продукции стабильность ее характеристик, подтвержденных испытаниями, в частности, в следующих случаях:

· объем выборки для испытаний не является представительным и не дает возможности для объективной оценки качества продукции в целом;

· особенности продукции затрудняют ее транспортировку и требуют проведения испытаний на месте изготовления или эксплуатации;

· при сертификации разных моделей продукции одного вида, выпускаемой изготовителем по одному технологическому процессу;

· при давности (более одного года) проведения испытаний в целях сертификации или других 

Схема №4
Применяется при испытаниях типового образца, как в предыдущих схемах, с несколько усложненным инспекционным контролем: образцы для контрольных испытаний отбираются как со склада изготовителя, так и у продавца. Модифицированная схема 4а в дополнение к схеме 4 включает анализ состояния производства до выдачи сертификата соответствия на продукцию. 

Используют в случаях, когда нецелесообразно не проводить инспекционный контроль. 

Схема №5
Самая сложная из десяти схем. Она состоит из испытаний типового образца, проверки производства путем сертификации системы обеспечения качества либо сертификации самого производства, более строгого инспекционного контроля, который проводится в двух формах: как испытание образцов сертифицируемой продукции, отобранных у продавца и у изготовителя, и в дополнение к этому - как проверка стабильности условий производства и действующей системы управления качеством. 

Сертификация электрооборудования по схеме 5 проводится при наличии у изготовителя серийно выпускаемой продукции сертификата на систему качества или на производство. При этом указанный сертификат рассматривается вместе с протоколами испытаний аккредитованной испытательной лаборатории. Инспекционный контроль в этом случае проводится путем контроля сертифицированной системы качества (производства). Объем испытаний определяет орган по сертификации продукции по результатам инспекционного контроля за сертифицированной системой качества (производством).

Дополнение к схеме №5

Рекомендуется применять при сертификации продукции, для которой:

1)      реальный объем продукции для испытаний недостаточен для объективной оценки выпускаемой продукции;

2)      технологические процессы чувствительны к внешним факторам;

3)      установлены повышенные требования к стабильности характеристик выпускаемой продукции;

4)      сроки годности продукции меньше времени, необходимого для организации и проведения испытаний в аккредитованной испытательной лаборатории;

5)      характерна частая смена модификаций продукции;

6)      продукция может быть испытана только после монтажа у потребителя.

Схема №6
Еще раз подтверждает, насколько выгодно предприятию иметь сертификат на систему качества. Эта схема заключается в оценке действующей системы качества на предприятии органом по сертификации, но если сертификат на систему предприятие уже имеет, ему достаточно представить заявление-декларацию. Это обычно установлено в правилах системы сертификации однородной продукции. Заявление-декларация регистрируется в органе по сертификации и служит основанием для получения лицензии на использование знака соответствия. 

Схемы 5 и б целесообразно выбирать, когда предъявляются жесткие, повышенные требования к стабильности характеристик выпускаемых товаров, предприятие занимается дифференциацией выпускаемых изделий, у потребителя осуществляется монтаж (сборка) изделия, когда малый срок годности продукта, а реальный объем пробы (выборки) недостаточен для достоверных результатов испытаний. 

Схема №7
Рекомендуется применять тогда, когда производство и реализация данной продукции носят разовый характер (партия, единичные изделия). 

Срок действия сертификата по этой схеме не ограничен, пока указанная партия не реализуется. 

Список документов для сертификации на контракт: 

Уставные документы (свидетельство о регистрации, свидетельство о постановке на учет в налоговом органе, коды статистики); 

Копия контракта (спецификация к контракту); 

Товаросопроводительная документация (инвойс с указанием количества ввозимой продукции, счет-фактура); 

Cертификат от производителя (если есть). 

Дополнение к схеме №7

 Рекомендуется применять тогда, когда производство и реализация продукции носят разовый характер (партия, единичные изделия).

Обязательная сертификация партии продукции электрооборудования проводится по схеме 7, которая предусматривает испытания выборки образцов, отобранных из партии изготовленной продукции, в аккредитованной испытательной лаборатории.

Схема №8
Применяется в случае необходимости проведения испытания каждого изделия, изготовленного предприятием, в аккредитованной испытательной лаборатории для дальнейшего принятия решения органом по сертификации о выдаче сертификата соответствия. 

Дополнение к схеме №8

 Рекомендуется применять тогда, когда производство и реализация продукции носят разовый характер (партия, единичные изделия).

Схема №9
Применяется при сертификации партии небольшого объема продукции импортного производства. 

Испытания при данной схеме не проводятся, количество партии указывается в обязательном порядке, срок действия сертификата неограничен. 

Список документов для сертификации на контракт: 

·          Уставные документы (свидетельство о регистрации, свидетельство о постановке на учет в налоговом органе, коды статистики) 

·          копия контракта (спецификация к контракту) 

·          товаросопроводительная документация (инвойс с указанием количества ввозимой продукции, счет-фактура) 

·          сертификат от производителя (если есть) 

Схема 9. Для не повторяющейся малой партии импортной продукции известного производителя.

Схема 9а. Для продукции не регулярного выпуска отечественных и индивидуальных производителей.

  При проведении обязательной сертификации продукции электрооборудования, выпускаемой отечественными производителями на этапе серийного освоения или малой серией, по мере ее спроса на рынке применяется схема 9а, предусматривающая использование декларации о соответствии с прилагаемыми к ней документами, подтверждающими соответствие продукции установленным требованиям, а также проведение анализа состояния производства.

При сертификации неповторяющейся партии небольшого объема импортной продукции, выпускаемой фирмой, зарекомендовавшей себя на мировом или российском рынках как производителя продукции высокого уровня качества, или единичного изделия или комплекта (комплекса) изделий, приобретаемого целевым назначением для оснащения отечественных производственных и иных объектов, используется схема 9, если по представленной технической документации можно судить о безопасности изделий. Эта схема основана на использовании декларации о соответствии с прилагаемыми к ней документами, подтверждающими соответствие продукции установленным требованиям.
       Целевое назначение партии импортируемой продукции для оснащения отечественных производственных и иных объектов подтверждается необходимыми документами, которые представляются в орган по сертификации совместно с заявкой.
        Относить продукцию к партии электрооборудования небольшого объема следует исходя из соотношения затрат на сертификацию (включая проведение испытаний) к стоимости самой партии данного электрооборудования, приведенной в документах на поставку.
        При выдаче сертификата на партию продукции электрооборудования помимо наименования, типа, модели и документа, по которому производится выпуск продукции, указывается размер партии и номер соглашения или договора (контракта), или счета, или другого документа, по которому осуществляется поставка продукции.
        Обязательной составной частью сертификата соответствия на продукцию электрооборудования, подлежащую обязательной сертификации в области пожарной безопасности, является сертификат пожарной безопасности.
         Сертификация импортируемой продукции электрооборудования осуществляется по тем же правилам и схемам, что и отечественной продукции.

Схема №10
Применяется при продолжительном производстве отечественной продукции в небольших объемах выпуска. 

NB: В Схемы 1, 2, 3, 4, 9 и 10 имеют модификации в виде добавляемой литеры "а", обозначающей необходимость проведения анализа состояния производства сертифицируемой продукции.

Схемы 10, 10а. При продолжительном производстве отечественной продукции, выпускаемой небольшими объемами.

 Обязательная сертификация электрооборудования, выпускаемого отечественным производителем малой серией продолжительное время, проводится по схеме 10а, предусматривающей кроме мероприятий в объеме схемы 9а проведение инспекционного контроля путем, описанным для схемы 3а.

